ISTAS

Indiiksiyonla Yiizey Sertlestirme

indiiksiyonla ylizey sertlestirme, kenar tabaka sertlestirme islemlerindendir. Bunun
anlami, parcanin ytzeyinde kontrolll isitma/sogutmayla martenzitik sertlesme meydana
getirerek, bu boélgenin sertligini arttirmaktir. Buna karsin parcanin cekirdegindeki yap!
ve sertlik etkilenmeksizin kalir. indiiksiyonla sertlestirmede, parca geometrisi ile tam
uyumlu, degisken akim y(iklii bir bakir bobin, parcanin isitilmasini saglar. icinden akim
gecen bakir bobin (= indiktor) bir manyetik alan dretmektedir. Bu manyetik alan metalik
parcanin ylzeyindeki siklonlari indiklemektedir, bu da lokal iIsinmaya yol agmaktadir.
Boylece proses, ylzeyin sertlesme sicakligina isitilmasi ve hemen ardindan bir fiskiye
ile sogutulmasi suretiyle uygulanir. Bakir bobin ile parca arasindaki rolatif bir hareket
ile daha blyUk alanlar da sorunsuz bir sekilde sertlestirilebilmektedir. Siklonlarin etki
etme derinligi degisken alanin frekansina baglidir. Prensipte gecerli olan sudur: Frekans
ne kadar kicukse, sertlik derinligi o kadar fazladir.

/§/em indiiksiyonla sertlestirme islemi asagdidaki asamalardan olusmaktadir:

m YUzeyin en iyi sekilde 6n isitilmasi

m YUzeyin sertlestirme sicakligina isitiimasi

m Bir fiskiye yardimiyla su, yag veya polimer ¢ozelti ile sogutma
m Gerektiginde toklugun arttirilmasi icin menevisleme

/§/emin m Uygulamaya ydnelik bdlgesel sertlik profilinin elde edilmesi
A vantaj/ar/ m Hizliisinma oranlar nedeniyle daha ince sertlesme dokusu ve bu sayede ylksek tokluk
m Bolgesel isitma sayesinde minimum carpilma
m YUksek etki derecesi ile enerji tasarrufliu islem
m Zorlanan yerlerde asinmaya karsi dayanim
m YUzeyde olusan basing gerilmeleri sayesinde kalici dayanikliligin iyilesmesi
Ekipmanlar m Orta frekansli ekipmanlar (1-100 kHz) 1-10 mm'lik sertlesme derinlikleri icin
m Yiksek frekansl ekipmanlar (>100 kHz) 0,1-2 mm’lik sertlesme derinlikleri icin
m Modern tesisler CNC kontrolllidUr, proses tekrarlanabilirligi tamdir.
Uygu/ama/ar m Akslar ve miller

(ileri sertlestirme,
@10 mm - 200 mm,
uzunluk 1.500 mm'ye kadar)

m Disli carklari ve kicUk disliler }Egk".'?gfmin)
(dis dis sertlestirme, Manyetik Alan
@ 2.000 mm'ye kadar) Sogutma Suyu

. Isitilmis Yiizey
m Kesme ve blkme parcalarinda

bolgesel sertlesme
m Yuvarlama yatak aksamlari
m Makine parcalari
m El aletleri

Degisken Akim

Sogutma

Sogutma Araci

Sertlestirilmis
Yiizey






