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Atmosfer Kontrollu
Sementasyon ve Karbonitrasyon

Sementasyon, bir sementasyon celigi ylzeyinin, karbon ile giclendiriimesiyle beraber
uygulanan sertlestirme islemidir.

Bu islemin sonucunda, yumusak ve tok bir cekirdegi olan gelik malzeme, ayni zamanda sert
ve asinmaya dayanikli bir ylzeye sahip olur.

Sonug olarak, ylzeyde birkag milimetre sertlik derinligine ve 64 HRC ylzey sertligine sahip
bir yapi meydana gelir. Ayni zamanda parcanin yUzeyinde degisken ytkleme altinda kalici
dayaniklilik Gzerinde olumlu etkileri olan bir basing gerilimi olusmaktadir. Karbonitrasyon
genellikle alasimsiz yapi celiklerinde ve otomat celiklerinde kullaniimaktadir.
Karbonitrasyonun, sementasyondan tek farki, karbonun yani sira ylizeye azot da verilmesidir.
Azot, sertlestirilebilirligi iyilestirmektedir, dyle ki sertlesebilirlik 6zelligi disk celikler Gzerinde
de uygun bir ylzey sertligi yaratilabilmektedir.

Asagidaki karbon verilmis ortamlarda yapilan sementasyon cesitleri, kendi aralarinda farklilik gozetilir:
m Koruyucu gaz

m Plazma

m Tuz banyosu

m Toz

Kontrolll gaz atmosferde yapilan sementasyon en sik kullanilan yontemdir. Parca geometrisine, parca
adedi ve sementasyon derinligine (Esd-Efektiv sertlik derinligi) gore kullanilan farkl firin tipleri,
ekonomiklik ve kalite bakimindan en iyi ¢6zUmu saglar:

m Atmosfer Kontrolli Kamarali Firinlar

m Atmosfer Kontrolli Kontind Firinlar

m Tuz Banyolari

Kontrolll gaz iletimi ve sicaklik-zaman akisi sayesinde ylzey sertliginin ve sementasyon derinliginin
(Esd) ayarlanmasi

m En modern dlcim ve ayar teknigi sayesinde tekrarlanabilirlik

En yeni tesis teknigi sayesinde ylzey oksidasyonu olmamasi

Tekli parcalardan buyUk serilere kadar ekonomik islem olanagi

Zorlamaya uygun sertlik profilinin Gretilmesi

Kaplama veya macunlama ile bolgesel sementasyon olanagi

Basing gerilimleri artmis kalici dayanikliliga yol agmasi (6rn. burulmada, bikmede v.s.)

Kamarali Firinlar (Genislik x Uzunluk x YUkseklik) 550%1200x550 mm
KontinU Firinlar (Genislik x Yikseklik) 600x90 mm
Tuz Banyolari (Cap x Yukseklik) 600x900 mm

Kesme ve bikme parcalari

Disli carklari

Yuvarlama yatak aksamlari

Motor ve disli parcalari, akslar, miller

Makine parcalari

Takim alet parcalan (bukme aletleri, kalip cerceveleri)
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Sementasyon/Karbonitrasyona
lliskin Bilgiler

Proses istenen spektlere uygun sarj, sementasyonda homojenlik ve asgari carpilma bakimindan en iyi sonuclar

icin 6n kosuldur. Bunun igin istenen toleranslar ve parca sekli esastir. Sementasyona tabi tutulan
parcalarda, sadece kalite bakimindan kusursuz malzemeler beklenen kaliteyi verir. islemin baslica
parametreleri sunlardir:

m islem sicakhigi

m islem siresi

m islem gazinin kontrolii (rn: %C seviye gdstergesi)

Parametreler slire¢c esnasinda verilen programlara goére denetlenip ayarlanir. Sogutma alisilagelmis
oldugu Uzere yag veya bir sicak banyo icersinde gerceklesir. Bazi durumlarda karbonlamadan hemen
sonra sogutma yapmak yerine diflizyon ayrica gerceklestirilir.

Toklugun iyilestiriimesi icin sogutmadan sonra esasen bir menevisleme islemi gerceklesir. Menevisleme
sicakligl istenilen ylzey sertligine gore secilir. Kalinti dstenit muhteviyatina iliskin dzel sartlarin s6z

konusu olmasi halinde, kalinti dstenit miktari sifiralti islemi ile asgariye indirgenebilir.

Karbonitrasyon Alasimsiz sementasyon celikleri, yapi celikleri ve otomat celikleri sertlesebilirlikleri distk oldugundan

sementasyonda yumusak bdlge olusumuna meyillidir. Karbonitrasyonda islem gazina ilaveten, azot
iceren bilesenler de ortama verilir. Azot, malzemenin sertlesebilirligini arttirir ve ylizeyde homojen bir
islem sonucu verir.

Esd Efektif sertlik derinligi (Esd), ylzey sertligi ile belirli bir sinir sertligi (cogunlukla 550 HV1) arasindaki
mesafedir. Efektif sertlik derinligi, enine taslanarak olusturulan ylzeydeki sertlik dagilimini tayin ederek

belirlenir. Bu belirleme, ya bir sarj numunesinde ya da 6éngodrllen bir parcada gerceklesen tahribath bir
muayenedir.

Veriler islemin gerceklestiriimesi icin asagidaki verilere ihtiyacimiz var:

m Malzeme

m Istenilen Esd

m Istenilen yiizey sertligi

m Sertlestiriimeyecek alanlara iliskin bilgi
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