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Ostemperleme

Ostemperleme islemi, demir esasl malzemeleri sertlestirmek amaciyla yapilan klasik
tavlamaya benzer bir islemdir. Geleneksel sertlestirmenin aksine dstemperlemede, yap!
degisimi martenzit yerine beynite dénlserek gerceklesir.

Ostemperlemede 6nce bir dstenitleme gerceklesir. Sogutma islemi martenzit olusum
sicakliginin tst kisminda meydana gelir ve parca sekline gore birkac dakika ile birkac saat
arasindaki sUrelerde bu sicaklikta tutulur. Sogutma, tuzlu sicak banyoda uygun sicaklikta
yapilir. Sonug, en ince sekilde karblr ¢oktirmeli yapi sayesinde sertlik ve toklugun iyi bir

kombinasyonudur.

Ostemperleme islemi asagdidaki asamalardan olusmaktadir:
m Ostenitleme sicakliginda isitma

m Ostenitleme sicakliginda tutma

B Yapi degisimi tamamlanana kadar sicak banyoda tutma

m Sertlik ile toklugun ¢ok iyi bir kombinasyonu
m Meydana gelen hacim degisiklikleri geleneksel sertlestirmedekinden daha
klicUk oldugundan minimum dlizeyde carpiima

‘I Atmosfer Kontrolli Bantl Firin (Genislik x YUkseklik) 600x90 mm

Uygulamalar

Kesme ve blkme parcalari

Civata, somun, rondela, pim, klipsler, segmanlar
Hortum kelepgeleri, yaylar, menteseler

Tekstil makine parcalari

Ayakkabi burnu, ayakkabi taban ve topuk saclari
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Ostemperlemeye lliskin Bilgiler
Proses Ostemperlemede en iyi sonuclarin elde edilmesi icin istenen spektlere uygun ylkleme sarttir. Sarj
icin, parca Sekli ve talep edilen toleranslar esastir.
Ostemperleme icin dzellikle biitiin sertlestirilebilir celikler ve muhtelif dokme demir cesitleri uygundur
fakat mUmkin oldugunca homojen bir sonucu elde etmek icin alasimli celik kaliteleri tercih edilmelidir.
Malzeme alasimi ve parca sekline gore belirlenen proses parametreleri:
m Ostenitleme sicakligi
m Bekleme(tutma) sicakligi
m Sicak banyo sicakhgi
m Sicak banyoda tutma slresi
Geleneksel sertlestirmedeki gibi tavlama, yilzeyin oksidasyonunu engelleyen kontroll bir gaz ortaminda
gerceklestiriimelidir. Korozyonun meydana gelmemesi icin sicak banyonun kalintilari ylizeyden tamamen
arindiriimalidir.
/zoterma/ Martenzitik sertlestirmenin aksine dstemperlemede izotermal bir donlisim s6z konusudur, yani yap!

Don U§Um doénUsUmu sabit bir sicaklikta gerceklesir. Bu da bahsi gecen parcanin martenzit baslangic sicakliginin

Uzerinde olmasini gerektirir. Sicakligin yiksekligine gore Ust ile alt Beynit basamagi arasinda ayrim
gozetilir. Bu sicaklik esasli bir sekilde sertligi etkilemektedir. Prensipte daha distk sicakliklar daha
yiksek sertlik degerleri vermektedir. ilgili proses parametrelerinin tespitinde izotermal zaman-sicaklik-
donlsim(SZD) diyagramlari yardimci olmaktadir.

Veriler Yeterliligimizden dogrudan proje asamasinda faydalanin!

islemin gerceklestiriimesi icin asgari verileri olarak asagidaki bilgilere ihtiyacimiz var:
m Malzeme
m Tolerans verileri ile birlikte istenilen sertlik
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