Islem

Islemin
Avantajlari

Ekipmanlar

Uygulamalar

ISTAS

Arcor®

ARCOR®;sivi iyonik ortamda yapilan bir nitrasyon bazli bir isil islemdir. Sert
krom kaplama, cinko kaplama, kadmiyum ve nikel kaplama yerine ve
karbonitrasyon veya inquksiyonla sertlestirme islemi gorecek parcalarda
uygulanabilir. ARCOR® ;Tuz banyolarinda sivi iyonik ortamda yapilan bir
termokimyasal diflizyonla birlikte, pasivasyon ve degisik ylzey tamamlama
islemlerinden olusan bir islemler dizisidir.

islem, oksinitrokarblirizasyon bazlidir. iyi asinma, ylizey yorulmasi ve sarma
dayanimlariyla birlikte ylksek verimlilikte pastan korunma saglar. Ylzey
sertligi malzeme cesidine gére 400 — 1400 HV araligindadir. Pas dayanimi
tuzlu su pUskUlrtme testinde basit parcalarda 800 saatten fazladir, kaynakli
veya montajli karmasik parcalarda ise 400 saatleri bulabilir.
Sert krom kaplama islemine alternatif bir islemdir.

Arcor islemi asagidaki asamalardan olusmaktadir:
m Termokimyasal islem (oksinitrokarbiirizasyon)
m Derin Oksidasyon

m Empregnasyon (pasivasyon)

m Hidrojen kirilganhgi yoktur

m islem sireleri kisadir

B Yiksek tekrarlanabilirlik ve tutarhlik 6zelligi vardir.

m Karmasik sekilli pargalarda islem homojendir

m Kdiguk, orta ve blyUk seri islere uygulanabilir

m Olci/sekil degisimi olmaz
Oksinitrokarburizasyon Banyosu ( Cap x Derinlik ) 800x1000 mm
Derin Oksidasyon Banyosu ( Cap x Derinlik ) 800x1000 mm
Empregnasyon Banyosu ( Cap x Derinlik ) 800x1000 mm

m  Otomotiv (Gaz piston milleri, kiiresel pimler, supaplar, krameyer
disli ve pinyonlari, cam silecek milleri, menteseler, koltuk
kizaklari vs.)

m Hidrolik (Kiresel, kelebek ve slrglll vanalar, manifoldlar,
amortisorler vs.

m Makina/mekanik (Civatalar, pimler, kasnaklar, zaman dislileri,
igneli rulman kafesleri, zincir baklalari, makaralar, kizaklar,
kolon, pim ve burclar,

m Kalip/Takim (Dévme, sekillendirme, plastik enjeksiyon,
aluminyum ekstriizyon ve kauguk kaliplari, bros, azdirmalar,
taraklar gibi kesici takimlarda
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Arcor®’a lliskin Bilgiler

Proses Termokimyasal Islem ( Oksinitrokarbiirizasyon )

Bu islem kademesi bir katalizor ile kontrol edilen bir termokimyasal islemdir. KikUrt elemant,
su buhari, Lityum ve oksijen igeren bir oksidasyon + nitrasyon ortaminda 540-5680°C sicakliklarda
uygulanir.

Ortamin ylksek nitrasyon potansiyeli epsilon demir nitrir fazi olusumu sirasinda dis ylzeyde
gozenekler olusturan bosluklar meydana getirir. Bu bosluklar mevcut oksijen yardimiyla derin
oksidasyona ¢ok uygundur. Daha sonra olusan demir oksitlerle hacim genislemesiyle bu bosluklarin
cogu kapanir.

Derin Oksidasyon

Beyaz tabaka olusumu sonrasi 430°C de uygulanan oksidasyon, yani derin bir pasivasyon islem
kademesi uygulanarak beyaz tabakanin ylzeyinde kalin ve homojen bir Fe304 ve Lityum oksit
LiFe502 tabakasi olusturulur Bu sekilde butlin gdzenekler/bosluklar kapanir, tabaka komple
pasivize edilir.

Olusan oksidasyon tabakasi baz malzeme ve islem sartlarina gére 5-10 mikron kalinliginda
olabilir.

Empregnasyon

40°C de uygulanan son bir organik ¢ozelti empregnasyonuyla oksit tabakasinin ylizeyi tamamen
kapanarak pas dayaniminin olagandsti gelisimi saglanir.

Son olarak olusan tUm tabakanin kalinligi malzemeye gére degiskenlik gosterse de yaklasik 20
— 25 mikrondur.

Veriler Yeterliligimizden dogrudan proje asamasinda faydalanin!

islemin gerceklestiriimesi icin asgari verileri olarak asagidaki bilgilere ihtiyacimiz var:
m Malzeme

m Tolerans verileri ile birlikte istenilen sertlik

m Tolerans verileri ile birlikte istenilen sertlik derinligi
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